Testbay-

GmbH, Germany

Stands For Quality
Since 1953

Testboy® TB 72

Version 1.9



SISISICRIRCIISORISIEIGOIE]NS)

Schichtdickenmessgerat
Coating thickness gauge

Appareil de mesure d'épaisseur de couche avec sonde combinée

Medidor de espesor de revestimiento

Aparelho de medicéo da espessura de revestimentos
Dispositivo spessore dello strato

Laagdikte apparaat

Kerrospaksuuden mittalaite

Rétegvastagsag-méro késziilék

Miernik grubosci powtok

TonwmHomMmep

Pristroj na méreni tloustky vrstvy

Aparat de masurare a grosimii straturilor de acoperire
Meradlo hrubky povlaku

Uredaj za mjerenje debljine premaza

Dangy storio matuoklis

Slana biezuma mérierice



D Bedienungsanleitung
Fur Messungen auf allen metallischen Substraten

Bei jeder Messung wird abhé&ngig vom Substrat der Buchstabe "Fe" (Eisen/Stahl) oder
"NFe" (Nicht-Eisen) automatisch angezeigt.

Bedienung:

Automatisches Einschalten beim Aufsetzen der Sonde. Schaltet sich bei Nichtgebrauch
nach 30 sek. aus. Das Gerat wahlt selbststandig den Messbereich. Kein Umschalten von
Fe oder NFe notig.

Das Gerat wird gerade auf die Oberflache aufgesetzt und dort ruhig gehalten. Bei
Erfassung der Messdaten leuchtet die Anzeige auf und ein Signal ertont.

Nulleinstellung:

Driicken Sie die Taste "+" fur 2 s. Auf der LCD-Anzeige blinkt "000" auf. Dann wird das
unbeschichtete Teil gemessen. Diese Nulleinstellung bietet die hochste Genauigkeit fur
Messungen der Beschichtungsdicke.

Maf3einheiten:
Taste "+" dricken um von pym auf mils umzuschalten und umgekehrt.

Speichern:
Das Gerét speichert automatische die letzten 10 Messwerte.
Nach Dricken der Taste "MEM", kdbnnen mit den Tasten "+" und "-" die letzten 10

Messwerte angezeigt werden.

LCD drehen:
Driucken Sie die Taste "-" (1), um das Display um 180° zu drehen.

Kontrollfolien:
Mittels der Kalibrierfolien und den beiden Metallscheiben (Fe / NFe) kann eine schnelle
Kalibrierung/Funktionskontrolle durchgefuhrt werden.

Kalibrierung mit Hilfe der Kontrollfolien:

Um das Gerét zu kalibrieren, messen Sie eine der mitgelieferten Folien.

Sollte das Display Abweichungen zum Folienwert zeigen, andern Sie den Wert mit der
Taste "MEM" (> 2 s driicken) und dann mit den Tasten "+" und "-" um den Wert der Folie zu
erreichen.

Anschlielend mit der "MEM" Taste bestatigen. (Bitte beachten Sie eine Messtoleranz der
Folie.)

Gerat zurticksetzen auf Werkseinstellungen

Driucken Sie die Taste "-" fur ca. 2 Sekunden. Im Display wird das Folgende angezeigt "0,
00, 000 ...".

Das Gerat ist nun auf die Werkseinstellung zurickgesetzt. (Ggf. muss nach dem
zurucksetzen die Nullpunkteinstellung und Kalibrierung mit Hilfe der Kontrollfolien
wiederholt werden.)



Batteriewechsel:
Bei Daueranzeige von "EI" im Display, neue
Alkaline-Batterie (AAA) einsetzen.

Spezifikationen
Messbereich: 0-1250 pym 0-50 mil
Genauigkeit: +(2um +3%) + (0,1 mil +3%)

Konformitatserklarung
Das Produkt erflllt die aktuellsten Richtlinien. Nahere Informationen erhalten Sie auf
www.testboy.de

Entsorgung

Mit dem Erwerb unseres Produktes haben Sie die Moglichkeit, das Gerat nach Ende seines
Lebenszyklus an geeignete Sammelstellen fur Elektroschrott zurtickzugeben.



GB User Manual

Fe type is applicable for nonmagnetic coatings on ferromagnetic substrates, e.g., zinc,
chromium, copper, tin, or paint, plastics, enamel on iron or steel.

A symbol Fe is displayed on the screen.

NFe type is applicable for electrically non-conductive coatings on non-ferrous metals, e.g.,
paint, enamel, or plastics on aluminum, brass, or zinc and anodic coating on aluminum.

A symbol NFe is displayed on the screen.

2 in 1 type combines two probes in one meter and automatically identify the substrate
materials.
Depending on the substrate, the symbol Fe or NFe is displayed on the screen.

Operation Method:

Hold the gauge and push the integrated probe vertically against the costing surface turns
on the power and starts the measurement automatically, and power is cut off after 30
seconds.

Keep the probe on the coating and hold it steadily for a while till the buzzer sounds, take up
the gauge and read the measurement.

Unit of measurement:
Press the button "um/mil" to switch between micron (um) and mil.(mil).

Flip display:
Press the button "Flip" to turn the display upside down for easy reading when measurement
is taking on top, side or bottom surfaces.

Data storage:
Press the button "MEM" to read the final 10 measurements, "0" displays at lower corner of

LCD screen, the final 10 measurements can be shown in sequence by pressing the button
ll+/_lll

Calibrations:

a. Zero calibration: press "+" for 2 seconds, "000" displays on the screen, then take a
normal measurement on uncoated metals, the reading is calibrated to zero automatically.
b. Calibration with standard films: after measuring the calibration film, press "MEM" for 2
seconds, then adjust the reading to the right value by pressing "+/-".

c. Restore factory defaults: press "-" for 2 seconds, "0, 00, 000 ..." displays in sequence on
the screen, the factory defaults are restored. The function is useful when standard films are
not available for calibration.

Substrate blocks and standard films:
Available with the package for calibration or self test.



Battery:
Replace the battery cell when "EX" is shown on the screen, otherwise the reading may not
be accurate. Use AAA alkaline cells.

Specifications:
Range: 0-1250um, 0-50 mil
Accuracy: = (2um +3%), = (0.1 mil + 3%)

Declaration of conformity:
The product conforms to the most recent directives. For more information, go to
www.testboy.de

Disposal
Purchasing our product gives you the option of returning the instrument to suitable
collection points for waste electrical equipment at the end of its lifespan.

This operation manual has been created with due care and attention. No claim is made nor
a guarantee given that the data, illustrations and drawings are complete or correct. Subject
to change without notice



FR Mode d'emploi

Pour mesures sur surfaces métalliques.

Pour chaque mesure, et selon le substrat, la lettre "Fe" (fer / acier) ou "Nfe" (non ferreux)
s'affiche automatiquement.

Manipulation:

Mise en marche automatique en placant la sonde. Le Testboy 72 s'éteint aprés 30
secondes lorsqu'il n'‘est pas utilisé. L'appareil sélectionne automatiquement la plage de
mesure. Aucune commutation de Fe ou Nfe n’est nécessaire.

La machine doit étre placé droit et stable sur la surface. Lors de la détection des données
de mesure, I'écran s’allume et un signal sonore retentit.

Mise a zéro :

Appuyez sur la touche "+" pendant 2 secondes sur I'écran LCD. L’écran a cristaux liquides
(LCD) clignote et affiche "000". Par la suite la partie non revétue mesurée. Cette mise a
zéro permet une plus grande précision pour les mesures de I'épaisseur du revétement.

Unités de mesure:
Appuyez sur le bouton "+" pour passer de microns a mils et inversement.

Mise en mémoire :

L' appareil mémorise les 10 derniéres mesures automatiques. Aprés avoir appuyé sur le
bouton "MEM", vous pouvez utiliser les boutons "+" et "-" et les 10 dernieres lectures sont
affichées.

Pivotage de I’affichage:
Pour faire pivoter I'écran de 180 °. Appuyez sur le bouton "-" (),

Feuilles de controle:
Par le biais des feuilles de calibrage et les deux disques meétalliques (Fe / ENF), une
calibration rapide / un contréle de fonction peuvent étre effectués.

Etalonnage avec I’aide des feuilles de controle :

Pour calibrer I'appareil, mesurez I'un des films inclus dans la livraison.

Si I'écran indique un écart par rapport a la valeur de la feuille, modifiez la valeur en
appuyant plus de 2 s sur la touche "MEM" et ensuite sur la touche "+" ou "-" pour atteindre
la valeur de la feuille. Ensuite, appuyez sur le bouton "MEM" pour confirmer. (Veuillez noter
une tolérance de mesure de la feuille.)

Réinitialisation des parameétres d'usine :

Appuyez sur la touche "-" pendant environ 2 secondes. L'écran affiche les chiffres suivants :
"0, 00, 000 ...". L'appareil est maintenant réinitialisé a la configuration d'usine. (Au cas
échéant, la remise a zéro ainsi que I'étalonnage a I'aide des feuilles de contrdle, doivent
étre répétés)



Remplacement de la pile:
Au cas d’'un affichage continu de I'écran,
utiliser une nouvelle pile alcaline (AAA).

Caractéristiques:
Plages de mesure : 0-1250 microns, 0-50 mil :
Précision: + (2 microns + 3 %) + (0,1 mil +3 %)

Déclaration de conformité:
Le produit est conforme avec les dernieres directives. Plus d'informations sur
www.testboy.de

Elimination
En acquérant notre produit, vous avez la possibilité de déposer le produit en fin de vie dans
un centre de collecte pour déchets électriques.

Ce manuel a été préparé avec le plus grand soin. Cependant I'exactitude et I'intégralité des
données, photos et dessins ne sont pas garanties. Sous réserve de modifications.



ES Manual de usuario

Modo Fe aplicable para recubrimientos no magnéticos sobre substratos ferromagnéticos,
por ejemplo, zinc, cromo, cobre, estafio, o pinturas, plastica, esmalte sobre hierro o acero.
Simbolo Fe mostrado en pantalla.

Modo NFe aplicable para recubrimientos no conductores en metales no ferrosos, por
ejemplo, pintura, esmalte, o plastico sobre aluminio, laton, o zinc y recubrimiento anddico
sobre aluminio.

Simbolo NF mostrado en pantalla.

Modo 2 en 1 que combina dos sondas en un medidor y se identifican automéaticamente los
materiales de sustrato.

Dependiendo del sustrato, el simbolo Fe o NF es mostrado en la pantalla.

Funcionamiento:

Sostenga el medidor y empuje la sonda integrada verticalmente contra la superficie a
medir, comienza la medicion de forma automatica, la alimentacion se corta
automaticamente después de 30 segundos sin contacto de la sonda con la superficie.
Mantenga la sonda en el recubrimiento de forma constante durante un tiempo hasta que
suene la alarma, después levante el indicador y lea la medicion.

Unidades de medida:
Presione el boton "um/mil" para cambiar entre micras y milimetros.

Voltear la pantalla:
Pulse el boton "Flip" para encender la pantalla boca abajo, facilitando asi la lectura cuando
la medicion se esta realizando en una zona superior, lateral o en superficies inferiores.

Almacenamiento de datos:

Pulse el botén "MEM" para leer las dltimas 10 mediciones, se ve "0" en la esquina inferior
de la pantalla LCD, las ultimas 10 mediciones se pueden mostrar en secuencia pulsando el
boton "+ / -".

Calibraciones:

a. Calibracién del punto cero: presione "+" durante 2 segundos, aparece "000" en la
pantalla, a continuacién tomar medicion en metales sin revestir, la lectura se calibra a cero
automaticamente.

b. Calibracién con revestimientos estandar: después de medir el revestimiento a calibrar,
presione "MEM" durante 2 segundos, a continuacion, ajuste la lectura al valor justo con la
tecla "+ /-".

c. Restaurar valores predeterminados de fabrica: pulse "-" durante 2 segundos "0, 00, 000
..." se muestra esta secuencia en la pantalla, los valores predeterminados de fabrica se
restauran. La funcion es util cuando los revestimientos estandar no estan disponibles para
la calibracion.

Bloques de sustrato y revestimientos estandar:
Disponibles con el paquete para la calibracion o prueba automatica.



Bateria:
Remplace las baterias cuando se muestre en la pantalla, de lo contrario la lectura puede
no ser exacta. Utilice pilas alcalinas AAA.

Especificaciones:
Rango: 0-1250um, 0-50mm.
Desviacion: £ (2um +3%), = (0.1 mm + 3%).

Declaracion de conformidad:
El producto cumple las directivas actuales. Encontrara mas informacion en www.testboy.de

Eliminacién de deshechos
Con la adquisicion de nuestro producto tiene la posibilidad de, una vez finalizada su vida
atil, retornar el instrumento a los puntos de recogida adecuados para chatarra eléctrica.

Este manual ha sido creado con el debido cuidado y atencién. EI manual esta sujeto a
cambios sin previo aviso.



PT Manual do utilizador
Para medicdo de todos os substratos metalicos.

O simbolo Fe, que surge no ecrd, aplica-se a revestimentos ndo magnéticos sobre
substratos ferromagnéticos, por exemplo, zinco, crémio, cobre, estanho, ou a pintura,
plasticos e esmalte sobre ferro ou aco.

O simbolo NFe, que surge no ecrd, aplica-se a revestimentos ndo condutores de
eletricidade sobre metais ndo-ferrosos, por exemplo, tintas, esmaltes, ou plasticos sobre
aluminio, bronze, ou zinco, bem como ao revestimento anddico sobre aluminio.

O simbolo 2 em 1 combina duas sondas num metro e identifica automaticamente os
materiais do substrato.

Dependendo do substrato, o simbolo Fe ou NFe é apresentado no ecréa.

Modo de utilizagao:

Segure o medidor e empurre a sonda integrada, verticalmente contra a superficie do
revestimento para que o aparelho comece a medigdo automaticamente. O corte de energia
da-se apoés 30 segundos.

Mantenha a sonda sobre o revestimento e segure-o firmemente durante algum tempo até
gue a campainha toque. Seguidamente, pegue no medidor e leia a medicao.

Unidades de medida:
Pressione a tecla "um/mil" para mudar de micron (um) para mil.(mil).

O botao "Flip":
Pressione o botédo "Flip" para virar o mostrador de cabeca para baixo a fim de facilitar a
leitura quando se faz a medicéo de superficies superiores, laterais ou inferiores.

Armazenamento de dados:

Pressione o botdo "MEM" para ler as ultimas 10 medi¢des; "0" é exibido no canto inferior
da tela de LCD. As ultimas 10 medi¢cOes podem ser exibidas em sequéncia, pressionando
o botdo "+ / -".

Calibracdes:

a. Calibracao zero: pressione "+" por 2 segundos, "000" surge no ecrd. Em seguida, messa
normalmente os metais ndo revestidos: a leitura € calibrada para zero automaticamente.

b. Calibracdo com peliculas padréao: depois de medir a pelicula de calibracdo, pressione
"MEM" por 2 segundos e em seguida, ajuste a leitura para o valor correto, pressionando
"+ /-

c. Restaurar padrdes de fabrica: Pressione "-" durante 2 segundos ", 0, 00, 000..." surgem
em sequéncia no ecra e os padrdes de fabrica sdo restaurados. A funcao € util quando as
peliculas padrao ndo estao disponiveis para a calibracao.

Os blocos de substrato e peliculas padrdao estdo disponiveis com a embalagem, para
calibracdo ou autoteste.



Pilhas:
Substituir a pilha quando " " surgir no ecrd, caso contrério, a leitura pode ndo ser exata.
Use pilhas alcalinas AAA.

Especifica¢des:
Alcance: 0-1250um, 0-50 mil
Preciséo: + (2um +3%), £ (0.1 mil + 3%)

Declaragéo de conformidade
O produto cumpre os requisitos das mais recentes diretivas. Para mais informacoes, veja
na Internet, em www.testboy.de

Eliminacéo
Com a aquisicdo do nosso produto tem a possibilidade de o devolver nos pontos de
recolha de residuos eletrénicos, apés o fim da vida util do mesmo.

Este manual de instrucdes foi criado com o devido cuidado e atencdo. N&ao se afirma nem
se garante que os dados, ilustracbes e desenhos estejam completos ou corretos. O
manual esta sujeito a alteracbes sem aviso prévio.



IT Misuratore di spessore di rivestimento.

Il misuratore é utilizzabile in modalita FE per rivestimenti non magnetici su substrati
ferromagnetici, per esempio, zinco, cromo, rame, lamiera, o vernice, plastica, smalto su
ferro o acciaio.

Un simbolo Fe viene visualizzata sullo schermo.

Utilizzabile anche su materiali non ferrosi NF per elettrotecnici rivestimenti non conduttivi
ad esempio, vernici, smalti, o di materia plastica su alluminio, ottone o0 zinco e rivestimento
anodico su alluminio.

L’utensile combina due sonde in una e identifica automaticamente i materiali del substrato.
A seconda del substrato, il simbolo Fe o NFe viene visualizzata sullo schermo.

Metodo di funzionamento:

Tenere lo strumento e spingere verticalmente la sonda integrata contro la superficie,
accendere l'alimentazione la misurazione si avvia automaticamente. Lo strumento si
spegne automaticamente dopo 30 sencodi.

Mantenere lo strumento sul rivestimento e tenerlo fermo per alcuni secondi fino al segnale
acustico, leggere quindi la misura sul display.

Unita di misura:

Premere il tasto " micron / mil" per passare da micron (micron) e mil. (Mil).

Modalita di visualizzazione:

Premendo il pulsante " Flip" il display inverte la scritta in modo da renderla leggibile anche
se lo strumento é capovolto.

Archiviazione dati:

Premere il tasto "MEM" per leggere le ultime 10 misurazioni, display "0" nell'angolo in
basso dello schermo LCD, le ultime 10 misure possono essere mostrate in sequenza
premendo il tasto " + /- ".

Calibrazione:

a. Calibrazione dello zero: premere il tasto "+" per 2 secondi, "000" viene visualizzato sullo
schermo, poi prendere una normale misurazione sui metalli non rivestiti, la lettura viene
calibrata automaticamente a zero.

b. Calibrazione con film standard: dopo aver misurato il film di calibrazione, premere il tasto
"MEM" per 2 secondi, quindi regolare la lettura per il valore giusto premendo il tasto " + / - ".
c. Ripristina impostazioni di fabbrica: premere il tasto " - " per 2 secondi, "0, 00, 000 ... "
visualizza in sequenza sullo schermo le impostazioni di fabbrica vengono ripristinate. La
funzione é utile quando i film standard non sono disponibili per calibrazione.

Blocchi di substrato e film standard:
Disponibile con il pacchetto per la taratura o self test.



Batteria:

Sostituire batteria quando il simbolo "ER" viene visualizzato sullo schermo, altrimenti la
lettura potrebbe non essere accurata.

Utilizzare batterie alcaline AAA.

Specifiche tecniche:
Range: 0 - 1250um, O - 50 mil
Precisione: £ (2um+3 % ), £ (0,1 mil + 3 %)

Dichiarazione di conformita:

Il prodotto e conforme alle direttive piu recenti. Maggiori informazioni sono disponibili
all'indirizzo www.testboy.de

Smaltimento
Con l'acquisto del nostro prodotto avete la possibilita di restituire lo strumento, al temine del
suo ciclo di vita, ai centri di raccolta per rifiuti elettronici.



NL - Gebruiksaanwijzing.

Het Fe type is toepasbaar op niet magnetische coatings op ferro magnetische
dragermaterialen, bijvoorbeeld, zink, chroom, koper, tin, lak, kunststoffen, glazuur op ijzer
of staal. Het symbool Fe staat weergegeven op het scherm. Het NFe type is van toepassing
op elektrisch niet-geleidende dragermaterialen op non-ferro metalen, bijvoorbeeld lak,
kunststoffen op aluminium, koper of zink en anodische coating op aluminium. Het symbool
NFe wordt weergegeven op het scherm.

Het 2 in 1 type combineert twee onderzoeken in een meter en identificeert automatisch de
dragermaterialen. Afhankelijk van het dragermateriaal wordt het symbool Fe of NFe op het
scherm weergegeven.

Bedieningsmethode:

Het apparaat schakelt automatisch in, zodra men contact maakt met het dragermateriaal.
En schakelt automatisch uit als het apparaat langer dan 30 seconden niet wordt gebruikt.
Blijff de sensor op het dragermateriaal houden tot de zoemer gaat en lees de
meetresultaten af.

Meeteenheid:
Druk op de knop "um/mil" om een keuze te maken tussen micrometer en millimeter.

Kantel het scherm:
Druk op de knop "Flip" om het scherm te kantelen, zodat u eenvoudig kunt aflezen als u de
meting op de bovenkant, onderkant of zijkant uitvoert.

Dataopslag

Druk op de knop MEM om de laatste 10 meetwaarden af te lezen. De eerste opgeslagen
meetwaarde verschijnt in de hoek van het LCD scherm. De volgende 9 worden in volgorde
weergeven als u de knop “+/-“ drukt.

Kalibreren

a. Nulpunt inregeling druk op "+" gedurende 2 seconde, totdat "000" op het scherm
verschijnt. Neem dan een normale meting op niet gecoat metaal. Hierdoor wordt het
meetresultaat automatisch op nul gekalibreerd.

b. Kalibratie met standaard folie: na het meten van de kalibratie folie, druk op de knop
"MEM" gedurende 2 seconden. Pas dan kunt u de waarde aanpassen, dit doet u met de
"+/-" knop.

c. U kunt terug naar de fabrieksinstellingen als u gedurende 2 seconden de knop

"-" indrukt. Als "0, 00, 000 ..." op het scherm wordt weergegeven, zijn de
fabrieksinstellingen hersteld. De functie is handig als de standaard folie niet beschikbaar
zijn voor kalibratie.

Blank metaal en standaard folie:
Verkrijgbaar met het pakket voor kalibratie.



Batterij
Vervang de batterij wanneer het symbool "EH" op het scherm wordt weergegeven. Anders
is de meting niet nauwkeurig. Gebruik AAA baterijen.

Specificaties
Meetbereik: 0 - 1250um, 0 - 50 mm
Nauwkeurigheid: £ (2 pm +3%), + (0,1 mm + 3%)

Conformiteitsverklaring
Het product voldoet aan de meest recente richtlijnen. Meer informatie vindt u op
www.testboy.de

Verwerking
Met de aankoop van ons product heeft u de mogelijkheid om het instrument na afloop van
zijn levensduur in te leveren op inzamelpunten voor elektrisch schroot.

Deze handleiding is gemaakt met zorg en aandacht. Er is geen garantie dat de data,
grafieken en tekeningen juist en of volledig zijn. Wijzigingen voorbehouden.



FI Kayttbéohje
Kaikkien metallisten substraattien mittaukseen

Jokaisella mittauksella naytetaan automaattisesti substraatista riippuen kirjaimet "Fe"
(rauta/teras) tai "NFe" (ei-teras).

Toiminta:

Laite kaynnistyy automaattisesti, kun sondi kiinnitetdaan. Se kytkeytyy kayttdmattomana
30 sekunnin kuluttua pois paalta. Laite valitsee mittausalueen itsestaan. Fe/NFe
-vaihtokytkenta on tarpeeton.

Laite asetetaan suorana pinnalle ja sitd pidetdan siina rauhallisesti. Kun mittaustietoja
kootaan, naytt6 syttyy ja signaali kuuluu.

Nollaus:

Paina painiketta "+" 2 sekuntia. LCD-naytdsséa vilkkuu "000". Sitten kerrostamaton osa
mitataan. Tama nolla-asetus tarjoaa suurimman mahdollisen kerrospaksuuden
mittaustarkkuuden.

Mittayksikot:
Paina painiketta "+" kytkeaksesi yksikolta pm yksikolle mils ja painvastoin.

Tallennus:

Laite tallentaa automaattisesti viimeiset 10 mittausarvoa.

Painikkeen "MEM" painamisen jalkeen voidaan painikkeilla "+" ja "-" hakea viimeiset
10 mittausarvoa nayttoon.

LCD:n kaantaminen
Paina painiketta "-" (), jolloin naytt6a kaannetaan 180°.

Kalibrointikalvot:
Kalibrointikalvolla ja kummallakin metallilaatalla (Fe / NFe) voidaan laite kalibroida / sen
toiminta tarkastaa nopeasti.

Kalibrointi kalvon kanssa:

Mittaa yksi mukana toimitetuista kalvoista laitteen kalibrointia varten.

Jos naytdssd nakyy kalvon arvosta poikkeavaa, muuta arvoa painikkeella "MEM"
(paina > 2 s) ja sitten painikkeita "+" ja "-" saadaksesi kalvon arvon.

Kuittaa sen jalkeen "MEM"- painikkeella.

Huomioi kalvon mittatoleranssi.



Paristojen vaihto:
Jos naytdssa nakyy jatkuvasti pariston symboli, vaihda uusi Alkaline-paristo (AAA).

Spesifikaatiot
Mittausalue 0-1250 pm 0-50 mil
Tarkkuus: +(2 ym +3 %) +(0,1 mil +3 %)

Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Produkten uppfyller de senaste standarderna. Mer information hittar du pa www.testboy.de

Jatehuolto
Laitteen elinkaaren paatyttya voit toimittaa sen paikalliseen sdhkdéromun kerayspisteeseen.

Tama kayttéohje on laadittu erittdin huolellisesti. Emme takaa tietojen, kuvien ja piirrosten
oikeellisuutta ja taydellisyyttd. Oikeus muutoksiin pidatetaan



HU Kezelési utmutato
Barmilyen fém alapon torténé méréshez.

A kijelz6n minden mérés soran automatikusan megjelenik — az alaptdl fuggéen — a "Fe"
(vas/acél) vagy a "NFe" (nem vas) jelzés.

Kezelés:
A szonda felhelyezésekor a készilék automatikusan bekapcsol. Ha nem hasznaljak, 30
masodperc elteltével kikapcsol. A készilék maga valasztja ki a mérési tartomanyt. Fe vagy
NFe alap esetén nem sziikséges atkapcsolni. A késziléket egyenesen helyezze a fellletre
és tartsa nyugodtan. A mérési adatok rogzitésekor a kijelz6 vilagitani kezd és hangjelzés
hallatszik.

Nulla pont beallitasa:

Nyomja 2 masodpercig a "+" gombot. Az LCD kijelzén a "000" jelzés villog. Ezutan
kovetkezik a bevonat nélkili rész mérése. A nulla pont beallitAsa maximalis meérési
pontossagot biztosit a bevonat vastagsaganak meréséhez.

Mértékegységek:
A "+" gomb megnyomasaval lehet um-rél milre és vissza valtani.

Mentés:

A készillék automatikusan eltarolja az utolsd 10 mérési értéket.

A "MEM" gomb megnyomasat kovetdéen a "+" és a "-" gombokkal megjelenitheté az utolsé
10 mérési értek.

LCD kijelz6 elforgatasa:
A kijelz6 180°-o0s elforgatdsahoz nyomja meg a "-" ({1) gombot.

Kalibralo foliak:
A kalibral6 foliak és a két fémlap (Fe / NFe) gyors kalibralast/mikoédés-ellenbrzést tesznek
lehetbve.

Kalibralas a kalibralo foliakkal:

A készulék kalibralasdhoz mérjen meg egyet a mellékelt féliak kozdl.

Ha a kijelzén eltérés lathato a félia értékéhez képest, akkor modositsa az értéket a "MEM"
gomb (t6bb mint 2 masodpercig nyomva tartani), majd a "+" és "-" gombok megnyomasaval
allitsa be a folia értekét.

Majd a "MEM" gombbal hagyja jova. (Kérjik, vegye figyelembe a félia mérési toleranciajat.)

Gyari bedllitasok visszaallitasa

Tartsa kb. 2 masodpercig nyomva a "-" gombot. A kijelzén a kovetkez6 lathatd "0, 00, 000
...". A készilék ekkor a gyari beallitasokra allt vissza. (Szikség esetén a visszadllitast
kovetéen meg kell ismételni a nulla pont beallitasat és a kalibralast a kalibral6 féliakkal.)



Elemcsere
Ha a kijelzdn tartésan lathaté az elemcserét jelz6 szimbolum, akkor helyezzen be uj, alkali
elemeket (AAA).

Miszaki adatok
Mérési tartomany: 0-1250 pym 0-50 mil
Pontossag: +(2um +3%) +(0,1 mil +3%)

Megfelel6ségi nyilatkozat
A termék megfelel a legaktualisabb iranyelveknek. Tovabbi informaciokat a
www.testboy.de oldalon talalhat.

Artalmatlanitas
Terméklnk megvasarlasaval lehetésége van arra, hogy a készuléket az életciklusa végén
megfelel6 elektromos hulladék gydijtéhelyen visszaadja.

Jelen a hasznalati utasitas a legnagyobb koérultekintéssel készilt. Az adatok, abrak és
rajzok helyességéért és teljességéért nem vallalunk felelésséget. A modositasok joga
fenntartva.



PL Instrukcja obstugi:

Urzadzenie przeznaczone jest do wykonywania pomiarow na wszystkich podtozach
metalicznych

W zaleznos$ci od podtoza, podczas kazdego pomiaru wyswietla sie automatycznie symbol
"Fe" (zelazo/stal) lub "NFe" (podtoze niezelazne).

Obstuga:

Urzadzenie wigcza sie automatycznie w momencie przytozenia sondy do podtoza i wytgcza
sie po uptywie ok. 30 sek. bezczynnosci. Urzgdzenie samoczynnie wybiera zakres
pomiarowy, nie wymaga takze przetgczania miedzy Fe i NFe.

Trzymane prosto urzgdzenie przytozy¢é do testowanej powierzchni i przytrzymac w
bezruchu. W momencie zarejestrowania zmierzonej wartoS¢ wyswietlacz urzgadzenia
podswietli sie i wyemitowany zostanie sygnat dzwiekowy.

Jednostki pomiarowe:
Nacisng¢ przycisk "+", aby przetaczy¢ jednostki pm/mil.

Obracanie wyswietlacza:
Nacisng¢ przycisk "-" ([1), aby obréci¢ wyswietlacz o 180°.

Zapamietywanie:

Urzadzenie zapamietuje automatycznie 10 ostatnich zmierzonych wartosci.
Po nacisnieciu przycisku "MEM" mozna za pomocg przyciskéw "+" i "-"
ostatnich zmierzonych wartosci.

wyswietli¢ 10

Kalibracja:

a. Zerowanie: Nacisngc€ i przytrzymac przez 2 sek. przycisk ,+“. Na wyswietlaczu zacznie
migac "000". Nastepnie zmierzy¢ element bez powitoki. Taki sposdb zerowania gwarantuje
najwyzszg doktadnos¢ pomiaréw grubosci powtoki.

b. Kalibracja za pomocg folii wzorcowych: W celu skalibrowania urzgdzenia nalezy
dokonac¢ pomiaru jednej z dostarczonych folii wzorcowych. W przypadku rozbieznosci
miedzy wartos$cig wskazywang na wyswietlaczu a gruboscig folii nalezy zmienic¢ te wartosc.
W tym celu nalezy nacisngc i przytrzymac¢ przycisk "MEM" (> 2 sek.), a nastepnie za
pomocg przyciskow "+" i "-" ustawi¢ wartos¢ grubosci folii. Zwréci¢ uwage na tolerancje
pomiarowg folii.

c. Przywracanie ustawien fabrycznych: Nacisnij "-" przez 2 sekundy, Nastgpi wyswietlanie
"0, 00, 000 ..." wyswietla w kolejnosci na ekranie, gdy zostang przywrdécone ustawienia
domysine. Funkcja jest przydatna, gdy standardowe filmy nie sg dostepne dla kalibraciji.



Wymiana baterii:

W przypadku gdy wskazanie na wysSwietlaczu nie gasnie nalezy wymieni¢ baterie
alkaliczne (AAA) na nowe.

Specyfikacja
Zakres pomiarowy: 0-1250 pum / 0-50 mil
Doktadnos$¢: +(2um +3%) / +(0,1 mil +3%)

Utylizacja
Nabycie naszego produktu umozliwia zwrdcenie urzadzenia po zakonczeniu jego
zywotnosé do wiasciwych punktéw zbidrki odpaddw elektrycznych.



RU WUHCTpyKUMA NO ncnonb30BaHUIO

[na namepeHnn Ha Bcex MeTarnm4yeckmx OCHOBaHUSX
Mpyn Kaxgom uM3MepeHMM B 3aBUCMMOCTM OT Tuna OCHOBaHUA aBTOMAaTUYeCKM
BbiCcBeunBaeTcsa cumson "Fe" (keneso/ctane) nnun "NFe" (UBeTHbIE MeTansl).

Ucnonb3oBaHue npubopa:

Mpnbop BkNOYaeTCss aBTOMATUYECKN MpPU YCTaHOBKe 30HAA. BbiknoveHue npoucxoauT
aBTomatudeckn deped 30 cekyHn, ecnm  npubop He wucnonb3yetca. [lpubop
CaMOCTOATENBHO BbiOMpaeT Ananas3oH namepeHuin. He Tpebyetca nepekntoyeHne Ha Fe
unun NFe.

YcTtaHoBuTe npubop Ha MOBEPXHOCTb MpsMO, He ABuras ero. [oToBble pesynbTaThl
N3MepEeHNs NOABATCS Ha Aucnsiee 0QHOBPEMEHHO CO 3BYKOBbIM CUTHASTOM.

O6HyneHue:

Haxmunte kHomky "+" Ha 2 cekyHabl. Ha >XK-gucnnee samuraet "000". 3atem cnegyet
NpoBepUTb NOBEPXHOCTb Be3 NoKpbITUSA. Takoe 0OHyNeHne 4act MakCcMMarnbHYy TOYHOCTb
N3MEepPEeHUN TOSLUHBI MOKPLITUS.

EanHuua namepeHuns:
HaxxmuTe KHomKy "+", 4ToBbl NEPEKNIYNTLCA € UM Ha mil n obpaTtHo.

CoxpaHeHue AaHHbIX:
Mpnbop aBTOMaTU4ECKN COXpaHAeT nocrnegHne 10 pe3ynbTaToB U3MEPEHUS.
Haxas kHonky "MEM", kHonkamu "+" n "—" MoxHo BblbpaTtb nocnegHne 10 3Ha4YeHun.

MosopoT XK-aucnnes:
HaxmuTe kHonky "-"(£)), 4Tobbl gMucnnen passepHyTb Ha 180°.

KOHTpONbHbIE NNEeHKU:
C nomowbio KanMbpoBOYHbIX MNEHOK U ABYX MeTannudeckux auckoB (Fe / NFe) MOXHO
NPOBECTU IKCnpecc-kanmbpoBky/npoBepKy paboTocnocobHocTu npubopa.

KannbpoBka ¢ NOMOLLbIO KOHTPOJIbHbIX NJI@HOK:

Ons kannbpoBkn Nnpubopa namepbTe O4HY U3 NpunaraembiX NIIEHOK.

Ecnn npubop nokaxxeT OTKIIOHEHME OT 3HAYEHWUIN NMAEHKN, U3BMEHUTE 3HAYEHMNE C MOMOLLbIO
KHOMNKM "MEM"(HaxaTb >2 CekK.), a 3aTEM C NOMOLLbIO KHOMOK "+" 1 "-" Nony4nte BENUYNHY
3HaYeHUs MINeHKN.

3aTtem nogTeBepanTe onepaumio ¢ NomoLbo kHonkn "MEM" (CnegyeT NOMHUTL O Jonycke
N3MEPEHWNI C MOMOLLbIO MNEHKN).

CO6poc Ha 3aBoACKMe YCTaHOBKMU npubopa

Haxmute KHoOMky "-" npumMepHO Ha 2 cekyHabl. Ha gucnnee nosBATCSA cnegytoilee
nokasanus "0, 00, 000 ...". 3710 o3HayaeT, 4TO NPUBOP BEPHYICSH K 3aBOACKMM YCTaHOBKaM.
(BO3MOXHO, nocrne 3TOoro crnegyeTr MNOBTOPUTb OBHyNeHMEe K KanmbpoBKY C MOMOLLbHO
KOHTPOSbHbIX NSIEHOK.)



3ameHa GaTapewn:
Mpn NOCTOSAHHON MHAMKALMM CUMBOSA Ha OUCNIee crieQyeT NOCTaBUTb HOBYIO LLENOYHYHO
Gatapeto (AAA).

Cneuundmkauus
[wnanasoH namepenui: 0-1250 pm 0-50 mil
MorpewHocTb: +(2um +3%) +(0,1 mil +3%)

[deknapauusa o cOoTBeTCTBUMU
N3penve cooTBeTCTBYeT OEUCTBYWOWMM auvpekTuBaM. bonee nogpobHy mHopmaumo
MOXHO HanTK Ha cante www.testboy.de

YTunusauusa
CrtaB obnagatenem Hawero u3genus, Bbl MNOMYYUMNIM BO3MOXHOCTb caaTb €ero no
OKOHYaHMKM CpoKa Cy0Obl Ha cneyunarnbHbIA MYHKT cOopa OTCNYXMBLUEN 3NEKTPOTEXHUKN.

HacToswas NHcTpyKumsa no Mcrnonb3oBaHMIO COCTaBrieHa ¢ 0cobol TwaTenbHoCTbio. Mpu
3TOM M3roTOBUTENb HE HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a MPaBUNbHOCTb W MOMHOTY AaHHbIX,
PUCYHKOB 1 YepTexel. [lonyckaTca U3MEHEHMS.



CS Navod k obsluze
Pro méfeni na vSech metalickych substratech

Pfi kazdém méfeni je v zavislosti na substratu automaticky zobrazovano pismeno "Fe"
(2zelezol/ocel) nebo "NFe" (ne-Zelezo).

Obsluha:

Automatické zapnuti pfi nasazeni sondy. Pokud se nepouziva, po 30 sekundach se
automaticky vypne. Pf¥istroj samostatné zvoli rozsah méfeni. Neni zapotfebi Zadné
pfepinani z Fe nebo NFe. Pfistroj se nasadi pfimo na povrch a tam se necha v klidu. Pfi
zaevidovani naméfenych udaji se rozsviti indikace a zazni signél.

Nastaveni nuly

Stisknéte tlacitko "+" po dobu 2 s. Na LCD-indikaci se rozblikd "000". Potom se méfri
nepovlakovana €ast. Nastaveni nuly poskytuje maximalni pfesnost pro méfeni tloustky
vrstvy.

Méfrici jednotky:
Stisknéte tlaCitko "+", abyste mohli pfepinat z um na mil a obracené.

Ukladani do pameéti:

Pristroj uklada automaticky do paméti poslednich 10 naméfenych hodnot.

Po stisknuti tlacitka "MEM" muzete pomoci tlaCitek "+" a "-" zobrazovat poslednich 10
namérenych hodnot.

LCD otaceni:
Stisknéte tlacitko "-" (P), abyste otocili displej o 180°.

Kontrolni folie:
Prostfednictvim kalibracnich félii a obou kovovych kotoucu (Fe / NFe) je mozné provadét
rychlou kalibraci/funkéni kontrolu.

Kalibrace pomoci kontrolnich folii:

Aby bylo mozné pfistroj kalibrovat, zméfte jednu z dodanych folii. Pokud by displej ukazoval
odchylky od hodnoty félie, zménte hodnotu tlacitkem "MEM" (stisknout po dobu > 2 s) a
potom pomoci tlagitek "+" a "-", abyste dosahli hodnoty fdlie.

Nakonec potvrdte tlaCitkem "MEM". (Respektujte prosim toleranci méreni folie.)

Vraceni pristroje zpét na nastaveni z vyroby

Stisknéte tlacitko "-" po dobu cca 2 sekund. Na displeji bude zobrazeno nasledujici "0, 00,
000 ...". Pristroj je nyni vracen zpét na nastaveni z vyroby. (Popfipadé se musi po vraceni
zpét opakovat nastaveni nulového bodu a kalibrace pomoci kontrolnich folii.)



Vyména baterii:
V pfipadé trvalého zobrazeni na displeji pouzijte novou alkalickou baterii (AAA).

Specifikace
Rozsah méfeni: 0-1250 pym 0-50 mil
Pfesnost: +(2 um +3 %) +(0,1 mil +3 %)

Prohlaseni o shodé

v v

Likvidace
Ziskanim naseho produktu mate moznost, pfistroj po uplynuti doby jeho Zivotnosti odevzdat
na pfisludné sbérné misto elektrického Srotu.

Tento navod k obsluze byl zhotoven s velkou peclivosti. Za spravnost a uUplnost udaju,
obrazkd a vykresu neni pfebirana zadna zaruka. Zmény vyhrazeny.



RO Manual de utilizare

Tipul Fe se aplica pentru straturi de acoperire nemagnetice pe substraturi feromagnetice, de
exemplu, zinc, crom, cupru, staniu, sau vopsea, material plastic, email pe fier sau otel.

Simbolul Fe este afisat pe ecran.

Tipul NFe se aplica pentru straturi de acoperire neconductoare de electricitate pe metale
neferoase, de exemplu, vopsea, email sau material plastic pe aluminiu, alama sau zinc si strat
anodic pe aluminiu.

Simbolul NFe este afisat pe ecran.

Tipul 2 in 1 combina cele doua sonde intr-un singur aparat de masura si identifica in mod automat
materialele substratului. Tn functie de substrat, simbolul Fe sau NFe este afisat pe ecran.

Metoda de operare:

Tineti aparatul de masura si impingeti sonda integrata vertical pe suprafata stratului de acoperire,
aparatul porneste si incepe masurarea in mod automat, iar puterea este intrerupta dupa 30 de
secunde.

Asezati sonda pe stratul de acoperire si tineti-l nemiscat pentru un timp pana se aude soneria,
luati aparatul de masura si cititi masurarea.

Unitatea de masura:
Apasati butonul "pm/mil" pentru a comuta intre micron (pum) si mil.(mil).

Rotirea ecranului:
Apasati butonul "Flip (Rotire)" pentru a Tntoarce ecranul cu susul in jos pentru o citire usoara,
atunci cand masurarea se efectueaza in partea de sus, suprafete laterale sau interioare.

Stocarea datelor:
Apasati butonul "MEM" pentru a citi ultimele 10 masuratori, apare simbolul "0" in partea de jos a
ecranului LCD, ultimele 10 masuratori pot fi afisate in ordine apasand butonul "+/-".

Calibrari:

a. Calibrare zero: apasati "+" timp de 2 secunde, se afiseaza "000" pe ecran, apoi efectuati o
masurare normald pe metale neacoperite, citirea este calibrata la zero Tn mod automat.

b. Calibrare cu pelicule standard: dupa masurarea peliculei de calibrare, apasati "MEM" timp de
2 secunde, apoi reglati citirea la valoarea corecta apdsand "+/-".

C. Restabilire valori implicite din fabrica: apasati "-" timp de 2 secunde, se afiseaza "0, 00, 000 ..."
in ordine pe ecran, sunt restabilite valorile implicite din fabrica. Functia este utila cand nu sunt
disponibile pelicule standard pentru calibrare.

Blocuri de substrat si pelicule standard:
Disponibile cu pachetul de calibrare sau autotestare.



Baterie:
Tnlocuiti celula bateriei cand se afiseaza "EA" pe ecran, in caz contrar, citirea poate si nu fie
exacta. Folositi baterii alcaline AAA.

Specificatii:
Interval: 01250 pm, 0~50 mil
Precizie: £ (2 um +3%), = (0,1 mil + 3%)

Declaratie de conformitate:
Produsul indeplineste directivele aflate in vigoare. Mai multe informatii gasiti accesand site-ul
www.testboy.de

Eliminarea
Prin achizitionarea produsului nostru aveti posibilitatea ca la sfarsitul ciclului sau de viata sa
fnapoiati aparatul la locurile de colectare adecvate pentru deseuri electronice.

Acest manual de utilizare a fost creat cu precautie si atentie. Nu se declara si nu se ofera nicio
garantie ca datele, ilustratiile si desenele sunt complete sau corecte. Pot fi modificate fara preaviz



SK Navod na obsluhu

Typ Fe sa mbze pouzivat pri nemagnetickych povlakoch na feromagnetickych substratoch,
napr. zinok, chrém, med, cin alebo farba, plast, lak na Zeleze alebo oceli.

Na obrazovke je zobrazeny symbol Fe.

Typ NFe sa mbze pouzivat pri elektricky nevodivych povlakoch na nezZeleznych kovoch,
napr. farba, lak alebo plast na hliniku, mosadzi alebo zinku a anodicky povlak na hliniku.
Na obrazovke je zobrazeny symbol NFe.

Typ 2 v 1 typu zluCuje dve sondy v jednom meradle a automaticky identifikuje materialy
substratu. V zavislosti od substratu sa na obrazovke zobrazi symbol Fe alebo NFe.

Postup pri praci:

Meradlo drzte v ruke a pritlate zabudovanu sondu vertikalne proti povrchu s povlakom,
napdajanie sa automaticky zapne a spusti sa meranie, po 30 sekundach sa napajanie vypne.
Nechajte sondu na povlaku a chvilu ju pevne drzte az kym nezaznie zvukovy signal, potom
meradlo zdvihnite a odCitajte nameranu hodnotu.

Meracie jednotky:
Stlacte tlacidlo "um/mil" ak chcete prepnut’ medzi mikronmi (um) a milimetrami (mil).

Preklapaci displej:
Stlacte tlacidlo "Flip" ak chcete otocCit’ displej hore nohami ¢im budete mdct hodnotu lahSie
odcitat ak sa meraju povrchy na hornej strane, bo¢nej alebo spodnej strane.

Ulozenie udajov:
Stlacte tlacidlo "MEM" ak si chcete precitat’ poslednych 10 merani, "0" sa zobrazi v dolnom
rohu LCD obrazovky, stlacanim tlacidla "+/-" sa v poradi zobrazi poslednych 10 merani.

Kalibracie:

a. Kalibracia nuly: stlacte tlacidlo "+" na 2 sekundy, na obrazovke sa zobrazi "000", potom
urobte normalne meranie na kove bez povlaku, Udaj sa automaticky kalibruje na nulu.

b. Kalibracia so standardnymi povlakmi: po zmerani kalibratného povlaku stlacte tlacidlo
"MEM" na 2 sekundy, potom nastavte udaj na spravnu hodnotu stla€anim tlacidla "+/-".

c. Obnovenie predvoleného nastavenia z vyroby: stlacte tlacidlo "-" na 2 sekundy, postupne
sa na obrazovke zobrazuje "0, 00, 000 ...", predvolené nastavenie z vyroby sa obnovi. Tato
funkcia je uzito¢na ak pre kalibraciu nie su dostupné Standardné povlaky.

Substratové bloky a Standardné povlaky:
Su k dispozicii s balikom pre kalibraciu alebo pre samotest.



Batéria:
Clanok batérie vymerite, ak sa na obrazovke objavi " EA1 ", inak odéitané Gidaje nemusia byt
presné. Pouzivajte alkalické Clanky AAA.

Specifikacie:
Rozsah: 0~1250um, 0~50 mil
Presnost: £ (2um +3%), + (0.1 mil + 3%)

Vyhlasenie o zhode:
Vyrobok vyhovuje najaktualnejSim smerniciam. BlizSie informacie najdete na strane
www.testboy.de

Likvidacia
Kupou nasho vyrobku ziskavate moznost vratit’ pristroj na konci jeho Zivotnosti v zbernych
miestach nepotrebnych elektrickych zariadeni.

Tento navod na obsluhu bol vyhotoveny s naleZitou starostlivostou a pozornostou.
NeruCime za to, Ze udaje, obrazky a vykresy su uplné alebo spravne a nevyplyva z toho
Ziadny narok. Podliehaju zmenam bez predchadzajuceho upozornenia.



HR Upute za uporabu

Za mjerenje na svim metalnim podlogama
Kod mijerenja, ovisno o podlozi, automatski s prikazuju slova "Fe" (Zeljezo/Celikl) ili "NFe"
(nemetali).

Uporaba:

Automatsko ukapcanje kod stavljanja sonde. IskljuCuje se nakon 30 sek. ako se ne Koristi.
Uredaj samostalno bira mjerno podrucje. Nepotrebno prebacivanje sa Fe ili NFe .

Uredaj se postavlja ravno na povrSinu, mirno se drzi. Nakon izvrSenog mijerenja, svijetli
zaslon i oglasava se signalni ton.

Podesavanje na nulu:
Pritisnite tipku "+" na 2 s. Na LCD-u Zzmirka "000". Nakon toga se mjeri dio bez premaza.
Ovakvo podeSavanje na nulu pruza najvecu to¢nost za mjerenje debljine premaza.

Mjerne jedinice:
Tipku "+" pritisnuti da bi prebacili um na mils ili obratno.

Memoriranje:
Uredaj automatski pamti zadnjih 10 mjerenja. Nakon pritiskanja tipke "MEM", moguce je
pritiskanjem tipki "+" i "=" oCitati zadnjih 10 mjerenja.

Okretanje LCD-a:
Pritisnuti tipku "-" ((J), da bi okrenuli displej za 180°.

Kontrolne folije:
Uz pomoc folije za kalibriranje te obije metalne ploCice (Fe / NFe) mogu se provesti brze
kalibracije/kontrole funkcija.

Kalibracija uz pomo¢ kontrolnih folija:

Da bi kalibrirali uredaj, izmjerite jednu od folija koju ste dobili uz uredaj. Ukoliko bi displej
prikazao otklon vrijednosti, izmijenite vrijednost tipkom "MEM" (> 2 s pritisnuti) te potom
tipkom "+" i "-" dosegnuli mjerne vrijednosti za foliju.

Nakon toga, potvrditi tipkom "MEM" . ( molimo obratite pozornost na mjernu toleranciju
folije)

Podesavanje uredaja na tvornicke vrijednosti

Pritisnite tipku "-" na 2 sekunde. Na displeju se prikazuje "0, 00, 000 ...".

Sada je uredaj vra¢en na tvorniCke postavke. (Ponekad je potrebno, nakon vracanja
postavki, podesiti poCetnu nultu vrijednost te izvrsiti kalibraciju uz pomo¢ kontrolne folije.)



lzmjena baterija:
Kod prikaza na displeju, umetnuti nove alkalne baterije (AAA).

Specifikacije
Mjerno podrucje: 0-1250 ym 0-50 mil
Tocnost: +(2um +3%) +(0,1 mil +3%)

Izjava o sukladnosti
Proizvod ispunjava najaktualnije direktive. Poblize informacije se nalaze na adresi www.testboy.de

Zbrinjavanje
Kupnjom naSeg uredaja imate mogucnost da nakon zavrSenog Zivotnog ciklusa uredaja, isti predate na
ekolosko zbrinjavanje.

Ove upute za rad izradene su s velikom paznjom. Za ispravnost i cjelovitost podataka, slika
i crteza ne jam¢€imo. ZadrZzavamo pravo na promjene.



LT Naudotojo instrukcija

Tipas "Fe" reiSkia feromagnetinio pagrindo nemagnetine danga, pavyzdZziui gelezinio arba
plieninio pagrindo cinko, chromo, vario, alavo, dazy, plastiko arba emalés danga.

Ekrane rodomas Zenklas "Fe".

Tipas "NFe" reiSkia ne juodyjy metaly pagrindo elektrai nelaidZig dangg, pavyzdziui,
aliumininio, Zalvarinio arba cinko pavirSiaus dazy, emalés arba plastiko dangg arba
aliuminio galvanine danga.

Ekrane rodomas Zenklas "NFe".

Siame matuoklyje jrengti dviejy tipy zondai ir automatiskai nustatoma pagrindo medziaga.
Nelygu pagrindas, ekrane rodomas Zenklas "Fe" arba "NFe".

Naudojimo budas

Laikykite matuoklj vertikaly ir prispauskite jtaisytg zondg prie matuojamo pavirSiaus.
Automatiskai jjungiamas maitinimas ir pradedama matuoti; maitinimas iSjungiamas po
30 sekundziy.

Stabiliai laikykite zondg ant dangos, kol pasigirs garso signalas, tada pakelkite matuoklj ir
perskaitykite iSmatuotg rezultata.

Mato vienetai
Norédami nustatyti matavimg mikronais (um) arba miliais (mil.), spustelékite mygtukg
"um/mil".

Ekrano vaizdo apvertimas

Spusteléjus mygtukg "Flip" (apversti) apverCiamas ekrane rodomas vaizdas, kad
matuodami virSutinius, apatinius ir Soninius pavirSius galétuméte lengvai skaityti ekrano
rodmenis.

Duomeny saugojimas
Norédami perskaityti paskutinius 10 matavimy rezultaty, spustelékite mygtukg "MEM"
(atmintis). Skystuyjy kristaly ekrano apatiniame kampe pasirodo skaiCius "0", spustelint

mygtukg "+" arba "-" paeiliui rodomi paskutiniai 10 rezultaty.

Kalibravimas

a. Nulio kalibravimas: dvi sekundes palaikykite nuspaude mygtukg "+". Ekrane pasirodzius
"000" jprastiniu budu iSmatuokite nepadengtg metalo pavirSiy. Automatiskai kalibruojamas
nulinis rezultatas.

b. Kalibravimas pagal standartines pléveles. ISmatave kalibravimo plévele dvi sekundes
palaikykite nuspaude mygtukg "MEM" (atmintis), tada mygtukais "+" ir "-" nustatykite
tinkamg rodomo storio reikSme.

c. Gamykliniy numatytyjy nuostaty atkGrimas: dvi sekundes palaikykite nuspaude mygtukg
"-". Ekrane paeiliui rodoma "0", "00", "000", ... ir nustatomos gamyklinés numatytosios
nuostatos. Si funkcija pravarti, jeigu néra galimybés kalibruoti naudojant standartines
pléveles.

Pagrindo trinkelés ir standartinés plevelés
Pateikiamos su rinkiniu ir naudojamos kalibruoti arba savitikrai.



Baterija
Ekrane pasirodzius Zenklui keiskite baterija, nes antraip gali bati gaunami netikslas
rezultatai. Naudokite AAA dydzio Sarmines baterijas.

Techniniai duomenys
Matavimo diapazonas: 0~1250 ym, 0~50 mil.
Tikslumas: = (2 ym + 3 %), + (0,1 mil + 3 %).

Atitikties deklaracija
Gaminys atitinka naujausias direktyvas. Daugiau informacijos gausite puslapyje
www.testboy.de

Salinimas
jsigije masy gaminj turite galimybe pasibaigus naudojimo laikui gragZinti jrenginj j specialias
elektriniy atlieky surinkimo vietas.

Si naudojimo instrukcija sudaryta kruop$éiai ir démesingai. Neteikiame jokiy garantijy, kad
duomenys, iliustracijos ir bréZiniai iSsamas ir teisingi. Informacija gali bati kei€iama i$ anksto
nejspéjus.



LV LietoSanas instrukcija

Visu metalisko virsmu mérijumiem.
Katra izmériSanas reizé€, atkariba no virsmas tipa, automatiski iedegas simbols "Fe"
(dzelzs/terauds) vai "NFe" (krasainie metali).

lerices izmantosSana:

Uzstadot zondi, ierice ieslédzas automatiski. Ja ierice netiek izmantota, ta izslédzas
automatiski péc 30 sekundém. lerice patstavigi izvélas meérijumu diapazonu. Nav
nepiecieSama parslégSana no Fe vai NFe.

Uzstadiet ierici taisni uz virsmas, nekustinot to. Gatavie mérijumu rezultati paradisies uz
displeja vienlaicigi ar skanas signalu.

lestatiSana uz nulli:

Turiet nospiestu pogu "+" 2 sekundes. Uz ierices displeja saks mirgot "000". Péc tam ir
nepiecieSams parbaudit virsmu, kurai nav parklajuma. Sada veida iestatiSana uz nulli
sniegs maksimalu precizitati, mérot parklajuma biezumu.

Mérijumu vieniba:
Nospiediet pogu "+", lai parslégtos no um uz mil un atpakal.

Datu saglabasana:
lerice automatiski saglaba pedéjos 10 mérijumus. Nospiezot pogu "MEM", ar pogam "+" un
"-" var izvéléties pédejos 10 vértibas.

Displeja pagriesana:
Nospiediet pogu "-" ("), lai pagrieztu displeju par 180°.

Kontroles pléves:
Izmantojot kalibréSanas pléves un divus metaliskos diskus (FE / NFe), ir iespéjams veikt
ierices veiktspéjas ekspress-kalibréSanu/parbaudi.

Kalibresana izmantojot kontroles pléves:

Lai kalibrétu ierici, izmériet vienu no esosajam plévém.

Ja ierice paradis nobidi no pléves vértibam, nomainiet vértibu ar "MEM" palidzibu,
nospiezot to > 2 sek., péc tam ar “+” un “-” pogu palidzibu iegustiet pléves vértibu.

Péc tam apstipriniet operaciju ar pogas "MEM" palidzibu.

Razotaja iestatijumu atjaunosana

Nospiediet pogu "-" apméram 2 sekundes. Uz displeja paradisies sekojosi radijumi "0, 00,
000...". Tas nozimé&, ka ierice ir atgriezusies pie razotaja iestatijumiem. (iespéjams péc tam
ir nepiecieSams Vélreiz veikt iestatiSanu uz nulli un kalibréSanu ar kontroles plévju
palidzibu)



Baterijas nomaina:
Pie pastaviga simbola "EXI" indikacijas uz displeja ir nepiecieSams nomainit uz jaunu AAA
bateriju.

Specifikacija:
Mérijumu diapazons: 0-1250um 0-50mil
Klada: +(2um +3%) +(0,1mil +3%)

Atbilstibas deklaracija
Izstradajums atbilst jaunakajam direktivam. Sikaku informaciju meklgjiet vietné:
www.testboy.de

lerices utilizacija
Legadajoties musu produktu, péc ta ekspluatacijas laika beigam, Jums ir iespéja to nodot
nolietoto elektroiericu savaksanas punktos.

Ista Lietosanas instrukcija ir sastadita |oti vérigi. Bez tam izgatavotajs neatbild par datu,
Ziméjumu un raséjumu pareizibu un pilntbu. Ir pielaujamas izmainas, drukas klidas un
nepilnibas.






Testboy:

GmbH, Germany

Stands For Quality
Since 1953

Testboy GmbH
Elektrotechnische Spezialfabrik
Beim Alten Flugplatz 3
D-49377 Vechta

Germany

Tel: 0049 (0)4441/89112-10
Fax: 0049 (0)4441 / 84536

www.testboy.de
info@testboy.de



